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 شرکت پردازشگران صنایع آشام

 

 مدیرعامل :مهندس محسن گلپور                                      

شرکت آشام  با تلاش دوتن ازمهندسین  باسابقه کشور درزمینه 

تاسیس شد تا با 1403نوشیدنی در خرداد ماه و  اتوماسیون  صنعت غذا

موجود درامر اتوماسیون این  ایجادامکانات جدید و شناسائی توانائیهای

سطح کیفی این  صنعت وتامین قطعات مورد نیاز با کیفیت ،علاوه  برارتقای

 صنعت به ایجاد علاقه برای سرمایه گذاران درامر صنایع غذائی در ایران

 پیشقدم گردد.
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 رئیس هیئت مدیره:مهندس سیاوش سلام زادهپروژه و مدیر                  
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گذاری خوب، های سرمایهارها ممکن است تغییر کنند، اما توصیهبا وجودیکه باز 

 چیز مانند افزایش دانش و مهارتگذاری، هیچشوند، در سرمایهوقت قدیمی نمیهیچ

گذاری، سرمایهبرای شود. قبل از هرگونه تصمیم یتان باعث کسب نتیجه نمیها

خواهان ثروت هستیم، اما همه ما  .مطالعه و تحلیل را انجام دهید ، لازمتحقیقات 

ها و شود که روی تواناییچگونه باید به آن برسیم؟ اینکار با یک حرفه آغاز می

استعدادهای شما تکیه دارد. با رفتن به دانشگاه، خواندن کتاب و بدست آوردن یک 

گذاری روی خودتان سرمایه درابتداشغل عالی که بتواند مهارت شما را افزایش دهد،

 .کنید

دادهایتان را کشف کنید و آنرا به یک ماشین تولید سود تبدیل کنید، با اینکار استع

ایدتان را به یک موتور تولید ثروت تبدیل کردها حرفه  

"همیشه بخاطر داشته باشید که تنها سرمایه گذاری که در هیچیک از سرمایه گذاری 

ایش را ازهر های خود شکست نخورده خداونداست زیرا توانائی تبدیل سرمایه ه

 شکلی به شکل دیگر داراست"
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شما  تخصص راگ دهای مادی دوست دارنبیشتر مردم تجربیات رو بیشتر از دارایی

، تأثیر احساسی وردبه ارمغان بیا مشتریان شمایادموندنی برای ای خوشایند و بهتجربه

این تجربیات  شما داردخیلی بیشتری در مقایسه با فروش یک محصول روی مشتری 

د.ذارنگبا خوشحالی با دیگران به اشتراک می مشتریانکه  دسازنداستانی جذاب می  
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کسی است که با مشتری بالقوه یک کسب و کار ارتباط برقرار  کارشناس فروش

دهد که چرا به چنین کند و برای او توضیح میکند، محصولی را به او معرفی میمی

ان سازم فروش محصولی نیاز دارد. نتیجه این فعالیت، افزایش تعداد مشتریان و حجم

دهدانجام می کارشناس فروشیک  فرایند کلی کاری است که ایناست.   
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 ویراستار، طراح صفحات ومترجم :شهرام دادرس 

چاپ دیجتال پیکاسو  چاپ:  
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 این شمارهمطالب فهرست 
 

 

 

 

 پیشگفتار

 

 ترسبک زندگی سالم

 

 گیری تزریقینقص قالبنوآوری: فناوری بی

 

 طراحی محصولات نوین

 

 شیوه نوین کنترل کیفیت یکپارچه

 

 CPH چسب سازی شرکتآشنائی با 

 

 ازبامدادان تا شامگاهان
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 نام ویاد خدا   با                                              

 وبادرود به یکایک شما بزرگواران 

 پیشگفتار      

ترین و پویاترین صنایع غذایی در جهان از بزرگ صنعت تولید نوشابه یکی
شود که به دلیل تقاضای بالا، رقابت شدید و نیاز به تولید انبوه، محسوب می

همواره در حال پیشرفت و نوآوری است. این صنعت شامل فرآیندهای 
بندی و سازی مواد اولیه، ترکیب، گازدار کردن، بستهمتعددی مانند آماده

که دقت و کیفیت در هر یک از این مراحل تأثیر مستقیمی شود توزیع می
 .کنندگان داردبر محصول نهایی و رضایت مصرف

وری، با پیشرفت فناوری، اتوماسیون صنعتی نقش بسزایی در بهبود بهره
ها ایفا کرده است. استفاده های تولید و افزایش کیفیت نوشابهکاهش هزینه

در خطوط تولید، نه تنها سرعت و دقت های خودکار و رباتیک از سیستم
فرآیندها را افزایش داده، بلکه ضایعات را کاهش داده و ایمنی کارکنان را 

های هوشمند در ترکیب مواد گرفته تا بهبود بخشیده است. از کنترل
کند بندی، اتوماسیون به تولیدکنندگان کمک میهای پیشرفته بستهسیستم

 .کیفیتی بالاتری را رعایت کنندتا استانداردهای بهداشتی و 

هدف ما از چاپ این نشریه که اکنون شماره دوم آن را در دست دارید تنها 
تولید یک محتوا برای پر کردن اوقات فراغت که با توجه به شرایط اقتصادی 

لکه رسالت خودرا ایجاد فضائی برای بحث ، بفعلی کمیاب نیز هست نبوده 
ش و تأثیر اتوماسیون در صنعت تولید بررسی نقوتشریک مساعی برای 

ت ها و روندهای آینده این صنعو مزایا، چالشواقتصاد حاصل از آن نوشابه 
 برای رشد وتعالی کشور عزیزمان ایران میدانیم

پس بدیهی است که از نظریات وتجربیات شما عزیزان برای بهتر شدن روز 
 .افزون استقبال کرده وآن را بی شائبه ارج می نهیم 

از اینرو از شما بزرگواران ودست اندر کاران صنایع غذائی  دعوت میکنیم 
 ورسالتی که داریم با اعلام نظر وراهنمائی ما در پر بار تر شدن این نشریه

 ید .ئیاری فرما

 با عرض تشکر                                       

 محسن گلپور                                                         

 

 

ند
بر

ی 
رف

مع
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 ترسبک زندگی سالم                               

، از نوشیدنی های ترکیبی اورگانیک، برندی در حوزه Nurri شرکت

ه، صاین عر در خود خبر داد.  "های پروتئینیشِیک"اندازی راه

 های مبتنی بر شیربازار نوشیدنیبا هدف ورود به   Nurri شرکت 

کنندگان برای و پاسخگویی به تقاضای رو به رشد مصرف

میلک توانائی خود برای تولید شده تسویه پروتئینی  نوشیدنیهای

 .است شیکهای ارگانیک را مد نظر قرار داده 

معدنی ضروری  ها و موادپروتئین Nurri های جدیدبا استفاده از فناوری پیشرفته فراپالایش، شِیک

از واژه  Nurri دهند. به گفته شرکت، نام تجاریای ارائه میرا حفظ کرده و طعمی غنی و خامه

 .باستانی به معنای "درخشندگی" الهام گرفته و ترکیبی خلاقانه از کلمه "مغذی" است

 :ای گفتآدام تولفسون، مدیر بازاریابی، در بیانیه

تر و طعمتر را خوشرا بهتر کند و محصولات سالماین است که تغذیه  Nurri ماموریت"

شِیک کنیم که عملاً یک میلکهای شکلاتی خود شروع میتر ارائه دهد. ما با شِیکبخشلذت
 هایصورت انحصاری در فروشگاهها بهای و خوشمزه در یک قوطی است. این شِیکخامه

Costco های دیگر مانند قهوه نوشیدنیهای یدنسبت به تولقصد داریم هم چنین شوند و عرضه می

 ".فروشی در دسترس خواهند بودکنیم که از طریق سایر شرکای خرده اقدامها سرد و خامه

 :تام لهوکی، معاون فروش، افزود

فروش و مشتریانشان از طریق نوآوری به شرکای خرده ارزش گذاری، تمرکز ما بر Nurri در"

های پروتئینی های عرضه در بازار نوشیدنیقاضا و محدودیتاست. با افزایش ت کیفیتمبتنی بر 

، مشتریان آن Costco تا چیزی تازه و متفاوت برایپدید آمد فرد شده، فرصتی منحصربهتسویه 

 ".هستند Nurri های پروتئینی فقط آغاز کارتر ارائه دهیم. شِیکبندی گستردهو این دسته

های ها و مواد معدنی ضروری غنی شده، فاقد لاکتوز بوده و در قوطیبا ویتامین Nurri محصولات

شوند تا تازگی، پایداری و قابلیت حمل را بندی میدرصد قابل بازیافت بسته 100آلومینیومی 

 ۱۹.۹۹به قیمت  گرمی3۱۲های عددی با قوطی ۱۲های تضمین کنند. این محصول اکنون در بسته

 .در دسترس است Costco شور و از طریقدلار، در سراسر ک
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 گیری تزریقینقص قالبنوآوری: فناوری بی           

 ، شرکتNETSTALMASCHINEN (AG) شرکت ادغامپس از 

KRONES  بزرگترین تولید کننده تجهیزات وماشین آلات تولید

روش برای اولین بار توانسته نوشیدنی و بسته بندی در آلمان 

طور کامل از طریق برای هر مرحله از چرخه پلاستیک بهرا  نوینی 

 .تجهیزات داخلی خود ارائه دهد

گیری با اضافه شدن سیستم قالبو شود، آغاز می MetaPure های بازیافتاین چرخه از سیستم

 تداوم میابد. میباشد MHT و ابزارهای که شامل تجهیزات تولید پریفرم Krones Prefero تزریقی

 MHT Mold & Hotrunnerهایی اشاره دارد که توسط شرکت به ابزارها و فناوری "MHT"تکنولوژی
Technology گیری مورد های قالبشوند. این ابزارها برای طراحی و تولید سیستمارائه می

 PET هایگیرند، به ویژه در تولید پریفرماستفاده قرار می

 نولوژی عبارتند ازهای اصلی این تکویژگی

o اندگیری که برای سرعت و کیفیت بالا طراحی شدههای پیشرفته قالبسیستم. 
o استفاده در خطوط تولید بزرگ با حجم بالا. 
o سازی برای نیازهای مختلف تولیدقابلیت سفارشی. 

 

این   PET هایزنی بطریدمش، پر کردن و برچسب-برای کشش ErgoBloc ازفناوریبا استفاده   

شود. علاوه های طراحی شده کامل میآلات و سیستمبا ماشین Dry End فرآیند در بخش خشک

 KRONES های جامع دیجیتالی و تخصص پیشرفته در طراحی پریفرم و بطری، گروهحلبر این، راه
ها نیرا برای صنعت نوشید PET تواند کل زنجیره ارزشای تبدیل کرده که میکنندهرا به تنها تأمین

 .ای از تجهیزات خود پوشش دهدبا مجموعه
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 داست و برای فرآین KRONESهای مدولار و پیشرفته شرکت یکی از سیستم  Ergo Blocفناوری 
های نهایی به بطری PET هایشود. این فناوری در تبدیل پریفرم)دمیدن و کشش( استفاده می

 .کاربرد دارد

ابتدا گرم شده و سپس در یک قالب قرار گرفته و با کشش ها فرآیندی است که در آن پریفرم

 .آیندو دمیدن به شکل بطری درمی

 گیهای این فناوری عبارتند ازژ وی

o بندی( ترکیب چندین مرحله تولید )مانند تغذیه پریفرم، دمیدن، پر کردن، و درب

 .در یک سیستم یکپارچه

o کاهش نیاز به اپراتور و فضای فیزیکی. 

o و کاهش مصرف انرژی افزایش کارایی. 

 شرکت کرونس   Dry Endطراحی فرآیند بخش خشک       

ای از فرآیند به بخش یا مرحله "Dry End"سازی، عبارت بندی و تجهیزات نوشابهدر صنعت بسته

بندی مورد پردازش قرار ها پس از پر شدن و دربها یا قوطیتولید اشاره دارد که در آن بطری

 :بخش معمولاً شامل عملیات زیر استگیرند. این می

شوند. گذاری میها در این مرحله برچسبها یا قوطیبطری :(Labeling) زنیبرچسب .1

ها ممکن است اطلاعاتی مانند نام محصول، برند، تاریخ تولید، و تاریخ انقضا را برچسب

 .شامل شوند

اند، به صورت گروهی در محصولاتی که از خط تولید عبور کرده :(Packaging) بندیبسته .2

ها ممکن است شامل کارتن، شوند. این بستهتر مرتب میتر یا بزرگهای کوچکبسته

 .بندی باشندهای بستهپک یا سایر روششرینک

در این مرحله، محصولات برای اطمینان از کیفیت نهایی  :(Final Inspection) بازرسی نهایی .3

ا استانداردهای کیفیت مطابقت نداشته باشد، شوند. هر گونه محصولی که ببررسی می

 .شوداز خط تولید جدا می

شده به صورت خودکار یا بندیهای بستهها یا قوطیبطری :(Palletizing) انتقال به انبار .4

 .شونددستی روی پالت قرار گرفته و برای انتقال به انبار یا حمل و نقل آماده می

اشاره دارد که پس از پر شدن و مهروموم محصول انجام به مراحلی  "Dry End"به طور کلی، 

سازی محصول برای توزیع نهایی است. این اصطلاح در شود و تمرکز آن بیشتر بر آمادهمی

بندی محصولات اشاره رود که به مراحل مربوط به پر کردن و دربکار میبه "Wet End"مقابل 

 .دارد

، ابزارهای Prefero Injection-Mouldingهای مختلف مانند با استفاده از سیستم KRONESشرکت

وری بالا ، تلاش دارد تا یک خط تولید مدرن، یکپارچه و با بهرهErgoBloc و فناوری MHT پیشرفته
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ها بر کاهش ها ایجاد کند. تمرکز این سیستمبندی نوشیدنیو بسته PET هایبرای تولید بطری

 .های پیشرفته استوری، و استفاده از فناوریزایش کیفیت و بهرههزینه، اف

و  PET هایچیست و چه مزایایی برای تولید پریفرم Prefero گیری تزریقیاما سیستم قالب

 ها دارد؟درپوش

جانبی است که از گیره تمام  ییک واحد با ورود Prefero گیری تزریقی در سیستمماشین قالب

کم و اندازه  اصطکاککند. این ماشین با عملکرد روان، محور دوقلو استفاده میبرقی با نیروی پنج

د. کنمی تولید PET کیلوگرم 1600تا  300ساعتی بین آن های و خروجی شده ساختهوجور جمع

د که نبر درایو سرووالکتریک آن از موتورهای همزمان با واکنش سریع بهره میهای سیستم 

 .دهندنظیری ارائه میانرژی بیوری دینامیک و بهره

 
 بندیهای پایدار با حداقل مواد بستهحلراه                     

پذیر کرده و العاده سریع را امکانهای فوقگیری تزریقی تطبیقی، چرخهاستفاده از فرآیند قالب
حفره قالب بر روی  144عنوان مثال، دهد. بهعملکرد بالاتری را با همان اندازه ماشین ارائه می

آل ای ایدهبه گزینهرا  اختراع شدهکه به تازگی برای واحد تزریق  PETX خمشیتنی،  400دستگاه 

 .کندتر تبدیل میتر و کوچکهای سبکبرای روند تولید پریفرم

های چرخه معمولی بین پنج تا چهارده ثانیه متغیر ها، زمانبسته به ضخامت دیواره و وزن پریفرم
یک واحد هیدرولیک هوشمند با درایو تطبیقی از خراب شدن بیش از حد روغن در دماهای  است.

کن وجود تر در خشککند. علاوه بر این، اکنون امکان تنظیم دماهای پایینپایین جلوگیری می
 اندسازی شدهدارد، زیرا مراحل برش و گرمایش بهینه

https://petpla.net/wp-content/uploads/2023/06/20230630-krones.jpg
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های جانبی دیگری سازی داخلی و دستگاهنکهای خ با پاسخ دینامیکی بالا، ویژگیئیدرایوها

 اند.ها نیز در این سیستم ادغام شدهکنهمچون خشک

های اند. گزینهسازگار شده  Euromap 82کن و سایر تجهیزات جانبی با استاندارد کن، خنکخشک

شوند. سیستم انتقال با نیز می ها سازی داخلی پریفرمسازی پس از تولید شامل خنکخنک
دربرگیرنده دوبل ارائه شده و  نوار نقاله صورت استاندارد با یکدهی دینامیکی بالا بهپاسخ

سازی پس از تولید در صفحه انتقال است. برای سیستم تخلیه، هیچ چهار ایستگاه خنک حداکثر
آن را آزادانه تنظیم و  توانموقعیت ثابتی در سمت متحرک مشخص نشده است، بنابراین می

 .جاگذاری کرد

های کاملاً با استانداردهای صنعت سازگار هستند و پوشش MHT ابزارهای تولید پریفرم از 

ن اهای گردبرای حلقه (DLC) ها و کربن شبیه الماسبرای هسته (TiN) استاندارد از نیترید تیتانیوم

 .کننداستفاده می

 سازمانیمزایای تولید درون                                
کنندگان خارجی و سازمانی، کاهش نیاز به تأمینگیری تزریقی درونهای قالبیکی از مزیت

هایی مانند یابد و آسیبها بهبود میونقل است. همچنین، کیفیت پریفرمهای حملهزینه

 .یابندکاهش می ونقل ایجاد شوند،بندی و حملهای سطحی که ممکن است در اثر بستهخراش

 هاوری انرژی و کاهش هزینهبهره                          

کند و به های مشابه مصرف میدرصد انرژی کمتری نسبت به ماشین 20حدود  Prefero سیستم

دهد. ای، شفافیت کاملی ارائه میصورت لحظهلطف نمایش بصری میزان مصرف انرژی به

برداری و رابط کاربری ساده های هوشمند بهرهجدید با گزینههمچنین طراحی سیستم کنترل 

 .باعث افزایش کارایی شده است

بندی و وزن محصولات را های بستهکند تا هزینهها کمک میدر نهایت، این سیستم به شرکت

 :دهدتوضیح می Jochen Hirdinia طور کهکاهش دهند. همان

ساعت کار،  6,000بطری و  48,000با تولید سالانه کاهش تنها یک گرم مواد برای هر بطری، "

 ".جویی هزینه داشته باشدیورو صرفه 316,000تواند بیش از می

 گیرینتیجه      

دهد تا ها امکان میبخشد، بلکه به شرکتوری و پایداری را ارتقا میتنها بهرهنه Prefero سیستم

  .های پایین انجام دهندو هزینهتولیدات خود را با کیفیت بالا، مصرف انرژی کم 

 متر سیستجزئیات فنی دقیق

 rPET یا PET مانند شودای که در این سیستم استفاده مینوع مواد اولیه ❖
های ها و سیستمکنها، خنککنهای جانبی مانند خشکتر دستگاهمشخصات فنی دقیق ❖

 .کنترلی
 زیستیوری انرژی و پایداری محیطچگونگی بهبود بهره ❖
 .کربن اثرات مخربهایی از کاهش مصرف انرژی و نحوه کمک این سیستم به کاهش ثالم ❖
 .هازیست و هزینهبر محیط (rPET) تأثیر استفاده از مواد بازیافتی ❖
 موارد استفاده صنعتی و بازار هدف ❖
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 .ها، مواد غذایی، داروسازی(برند )مانند نوشیدنیصنایع خاصی که از این فناوری بهره می ❖
 .های مشابه در بازار و مزایای رقابتی آنبا سیستم Prefero سهمقای ❖
 راهکارهای دیجیتال و هوشمندسازی خط تولید ❖
 .نقش دیجیتالی شدن و اتوماسیون در عملکرد این سیستم ❖
های هوشمند برای بهبود نظارت و مدیریت خط به شبکه Prefero قابلیت اتصال سیستم ❖

 .تولید
 (ROI) سرمایهجویی و بازگشت میزان صرفه ❖
هایی که از این سیستم استفاده تر در مورد بازگشت سرمایه برای شرکتمحاسبات دقیق ❖

 .کنندمی
 .اندسازی کردهرا پیاده این سیستم هایی کههای واقعی از شرکتآمار و داده ❖

 :پردازیممی در اینجا به جزئیات فنی سیستم

 Prefero مشخصات فنی سیستم

 :شدهاستفاده نوع دستگاه و فناوری

 هایاست که برای تولید پریفرم (side-entry) از نوع ورود جانبی Prefero دستگاه تزریق قالب
PET طراحی شده است. 

عملکرد  (five-point twin toggle) ای پنج محوریسیستم قفل نیروی الکتریکی با مکانیزم دو نقطه

 .کندنرم و روانی را فراهم می

 :توان و بازده تولید

کیلوگرم در ساعت  1600تا  300ها بین توان خروجی دستگاه بسته به طراحی و وزن پریفرم

 .متغیر است

 .تنی قابل استفاده است 400حفره در یک دستگاه  144تا  :(mold cavities) های قالبتعداد حفره

 :های مصرف انرژیویژگی

 بالااستفاده از موتورهای سروو الکتریکی با واکنش دینامیک 

dynamic-response synchronous motors high 

 .های مشابه استدرصد کمتر از دستگاه 20مصرف انرژی این سیستم تقریباً 

 :کیفیت تولید

فرآیند تزریق با کنترل دمای هوشمند برای تضمین کیفیت یکنواخت مواد مذاب و ترکیب رنگ 

 .بهتر
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بازیافتی( برای کاربردهای پایدار و دوستدار اتیلن )پلی rPET درصد 100امکان پردازش 

 .زیستمحیط

 :گیری و چرخه زمانیابعاد قالب

 .ثانیه است 14تا  5ها بین چرخه زمانی تولید بسته به ضخامت دیواره و وزن پریفرم

 .کندکه امکان کاهش زمان چرخه را فراهم می (adaptive injection process) فرآیند تزریق تطبیقی

 :کنندهکننده و خشکخنکسیستم 

 .برای افزایش سرعت تولید (preform inside cooling) هاسازی داخلی پریفرمخنکپیش

 .سازی مراحل برشی و گرماییها به لطف بهینهکنتر در خشکدماهای پایین

 :های مقاوممواد و پوشش

 .برای افزایش دوام (TiN) ها: نیترید تیتانیومپوشش استاندارد هسته

که به مقاومت بیشتر در برابر سایش کمک  (DLC) الماسهای گردنی: کربن شبهپوشش حلقه

 .کندمی

 نسبت به رقبا Prefero هایبرتری ❖

 .تر دستگاه: فضای اشغالی کمتر در خطوط تولیداندازه کوچک

 :پذیری بالاانعطاف

تگاه در خطوط تولید سیستم خروجی قابل تنظیم در هر مکان از دستگاه، امکان استفاده از دس

 .مختلف

 

 

 :هاارتباط مستقیم با سایر دستگاه

بدون نیاز به انبار موقت یا  (blow-moulding) های بادکنقابلیت اتصال مستقیم به دستگاه

 .ونقل داخلیحمل

 کاربردها و مزایا در صنایع مختلف

 .آبمیوههای گازدار و برای آب، نوشیدنی PET هایصنایع نوشیدنی: تولید بطری

 .های خوراکیبندی محصولات لبنی و روغنصنایع غذایی: بسته

ها و کاهش وابستگی به ها و افزایش پایداری به کمک تولید داخلی پریفرمکاهش هزینه
 کنندگان خارجیتأمین
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است. این دستگاه به   KRONES، قلب سیستم تولید پریفرم Preferoگیری تزریقی ماشین قالب

 .بردهای الکتریکی دقیق و کارآمد بهره میماشین ترکیبی طراحی شده که از حرکتعنوان یک 

های یکپارچه است. با در ارائه سیستم KRONESکند، فلسفهآنچه واقعاً این سیستم را خاص می

  .ها گنجانده شده استگیری تزریقی نیز در این سیستم، اکنون قالب Prefero افزودن

 :دهد، توضیح میKRONES ناوری پلاستیک دریوخن هیرینیا، رئیس ف
 KRONESمفهوم خط تولید Prefero گیری تزریقیسیستم قالب"

کند. در این سیستم، چندین ماشین مستقل که به طور کامل با یکدیگر هماهنگ را تکمیل می

و  Krones شوند تا یک سیستم جامع و یکپارچه ایجاد شود. آنچه برایاند، ترکیب میشده

های عملکرد فنی است، و اینجاست که ما مشتریانش اهمیت دارد، کارایی خط تولید و شاخص

 ".آوریمبهترین نتایج ممکن را به دست می Krones با استفاده از تجهیزات کاملاً اختصاصی

 های لجستیکتولید یکپارچه و کاهش هزینه                  

است.   Contiformصال مستقیم آن به دستگاه بادکننده ، ات  Prefero های برجستهیکی از ویژگی

ها شود، چرا که پریفرماین اتصال مستقیم موجب کاهش فرآیندهای لجستیکی داخلی می

سازی شوند و نیازی به ذخیرهگیری تزریقی، به دستگاه بادکننده منتقل میبلافاصله پس از قالب

 .یا جابجایی اضافی نیست
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 :اخلی پریفرم عبارتند ازمزایای دیگر تولید د

 .کنندگانکاهش وابستگی به تأمین •

 .سازیونقل و فضای ذخیرههای حملجویی در هزینهصرفه •

 .های آمادههای پیچیده کیفیت و بهداشت در هنگام دریافت پریفرمحذف نیاز به بازرسی •

 .ونقلبندی و حملهای سطحی ناشی از بستهبهبود کیفیت پریفرم با کاهش خراش •

 سازگاری با خطوط موجود •

نه تنها برای خطوط تولید جدید، بلکه برای خطوط موجود نیز قابل استفاده  Prefero سیستم

اعتمادتر با مصرف انرژی کمتر و کاهش وزن تر و قابلاست. این سیستم به تولیدی امن

 .کندبندی کمک میبسته

 کارآمد با طراحی اقتصادیتولید انرژی   

کند و با های مشابه مصرف میدرصد انرژی کمتری نسبت به ماشین 20حدود  Prefero سیستم

 (HMI) دهد. رابط کاربری هوشمندنمایش مصرف انرژی در زمان واقعی شفافیت کامل ارائه می
 .کنداین سیستم، کنترل آسان اپراتور و عملکرد ساده شروع و توقف را فراهم می

  ده ولتاژ و فرکانس اختیاریکننعلاوه بر این، یک تثبیت        

Cycle Guard اندازی مجدد دهد و امکان راهحساسیت سیستم به قطعی کوتاه برق را کاهش می

 .کنددقیقه معمول( فراهم می 50دقیقه )به جای  3سیستم را در 

 بندیطراحی بهینه برای کاهش وزن بسته   
درپوش از اهمیت بالایی برخوردارند. تیم بندی، طراحی پریفرم، گردن بطری و در توسعه بسته

ترین تغییرات در طراحی کند. حتی کوچکتمام جزئیات را به دقت بررسی می کرونس متخصص

هایی مانند پایداری سازی نسبت کشش بطری، ویژگیهای بزرگی ایجاد کند. بهینهتواند تفاوتمی

 .بخشدرا بهبود می CO2 حرارتی، تحمل فشار و نفوذناپذیری
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 طراحی محصولات نوین                                   

Cascade Ice 

های یک برند نوشیدنی است که عمدتاً به خاطر تولید نوشیدنی
ها معمولاً این نوشیدنی .مشهوراستگازدار بدون قند و کم کالری 

ای محبوب برای فاقد شکر، کربوهیدرات، و کالری هستند و گزینه
های تر برای نوشیدنیاند که به دنبال جایگزینی سالمافرادی

 .گردندمعمولی گازدار می

لیکن مدیران آن به طراحی شاید دلائل زیر برای بیان محبوبیت محصولات این شرکت کافی باشد 
 بسته بندی جدیدی برای محصولات خود می اندیشند.

کالری ها برای افرادی که رژیم غذایی سالم یا کماین نوشیدنیبدون قند و کالری:
 دارند، مناسب هستند

ای مانند تمشک، لیمو، های میوهاز طعم این برند طیف وسیعیهای متنوع: طعم
 تولید میکند. های ترکیبیانار، هلو و دیگر طعم

های طبیعی استفاده دهندهبسیاری از محصولات آن از طعم ی:مواد طبیع

 .های مصنوعی هستندها و افزودنیکنند و فاقد رنگمی

ی بودن، این کالربه دلیل کم :گرامحبوبیت در میان ورزشکاران و افراد سالم
نوشیدنی مورد توجه ورزشکاران و افرادی که سبک زندگی سالم دارند، قرار 

  تگرفته اس

خود به شیوه ای نوآورانه به نکات جدیدی  طراحی محصول جدید مدیران این برند برای     
 توجه کرده اند

 :نکات برجسته                                                        

های جدیدی را برای آب گرمی200کاسکید آیس بطری باریک  :طراحی بطری اختصاصی

 .گازدار بدون کالری خود معرفی کرد

طراحی جدید با ارتفاع یکسان با قوطی نوشابه، امکان دسترسی به  :هدف از نوآوری •

و مدارس ها هواپیما ،های نوشیدنیهای فروش، گاریتوزیع جدید مانند دستگاه مراکز

 .کندفراهم می را
فروت صورتی به لیموناد، نارگیل، تمشک سیاه، انبه پرتقالی، و گریپ :های موجودطعم •

 .شوندتایی عرضه میهای ششهای تکی و بستهصورت بطری
تر به جای های سالمتمرکز بر کنترل حجم مصرفی و ارائه جایگزین :بازار هدف •

 .های پر شکرنوشیدنی
 .ایهای زنجیرهسترسی به خطوط هوایی، مدارس و فروشگاهگسترش د :تأثیر نوآوری •

  
ند

بر
ی 

رف
مع

ش
 و



 

13 | P a g e             www. a s h a m c o . i r  

 

•       

 تولید قراردادی امکانات 

 :نکات کلیدی    

 6.6 بندی قراردادی جهانی با نرخ رشد مرکب سالانهرود بازار بستهانتظار می :رشد بازار •
 .میلیارد دلار برسد  60.8به 2025رشد کند و تا سال  (2026-2021) درصد

 :کلیدیعوامل  •
o و تجهیزات تخصصی  اقتصاد مقیاسی :جویی در هزینهپذیری و صرفهانعطاف

 .شده توسط تولیدکنندگان قراردادیارائه
o های کاربردی، تمرکز بر نوشیدنی :کنندهنوظهور مصرف رویکردهای

 .محیطیهای پایدار زیستحلراه های ممتاز وبندیبسته
o های برندهای نوظهور برای تولید در اندازهتقاضای بیشتر  :ترهای کوچکمجموعه

 .کوچکتر جهت پاسخ به بازارهای خاص
 :نوآوری در تجهیزات •

o های منعطف، و مواد بندی چندگانه، اندازهشده برای بستهآلات طراحیماشین

 .پایدار
o  ادغام فرآیندهای پرکردن گرم و سرد برای پاسخگویی به انواع مختلف

 .هانوشیدنی
 وری توسط تولید قراردادیحمایت از نوآ •

 :مشاهدات کلیدی

افزایش تقاضا برای محصولاتی که سلامت و تندرستی را ارتقا  :های کاربردینوشیدنی •

 .دهند )مانند سلامت دستگاه گوارش و تقویت مغز(می
 :صرفهبهبندی مقرونبسته •

o هاهزینهشده برای کاهش بندی ثبتهای بستههای مقوایی با فیلمجایگزینی سینی. 



 

14 | P a g e             www. a s h a m c o . i r  

 

o تر که منجر به تقاضای بیشتر برای تنوع های سرو کوچکافزایش محبوبیت اندازه

 .شودبندی میدر بسته
 :حمایت از برندهای نوظهور •

o تر برای کمک تولیدکنندگانی مانند "بروکلین باتلینگ" تمرکز بر تولیدات کوچک

 .به برندهای نوپا در توسعه بازار دارند
o های تولید در مقیاس وکار خانوادگی با قابلیتکسب ترکیب توجه شخصی یک

 .بزرگ
زیست و فرآیندهای تولید کارآمد اولویت اصلی مواد سازگار با محیط :تلاش برای پایداری •

 .برندهای نوشیدنی مدرن هستند

های سفارشی برای حلپذیری در تولید، و راههای اختصاصی، انعطافطراحی :نوآوری •

 .های قدیمیها و برنداستارتاپ
های سالم، کاربردی و ترجیح بیشتر برای نوشیدنی :مصرفرویکردهای جدید  •

 .های پایداربندیبسته
ها بندهای قراردادی در زیرساختگذاری تولیدکنندگان و بستهسرمایه :انطباق با بازار •

 .و فناوری برای همگام شدن با تقاضاهای در حال تغییر بازار

 بیشتر بدانیم: (Cascade Ice) ایسدرباره کاسکید     

 
 

کند. محصولات دار و بدون کالری فعالیت میهای گازدار طعماین برند در زمینه تولید آب
های شیرین و پرکالری معرفی این برند معمولاً به عنوان جایگزینی سالم برای نوشیدنی

اه، انبه نارنجی و های مختلفی مانند لیموناد، نارگیل، تمشک سیشوند و شامل طعممی

 .فروت صورتی هستندگریپ
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قرار است و مستقر در اورت، واشنگتن است، LLcUnique Beverage Co برند متعلق به این 

دار بدون های گازدار طعمرا برای چند نوع از آبخود اختصاصی  گرمی200طراحی بطری باریک 
اند و به نوشابه معمولی ساخته شدهها با همان ارتفاع یک قوطی کالری معرفی کند. این بطری

های جدید شود، به گفته مایک بازاردهند تا وارد این امکان را می Cascade Ice برند آب گازدار

لیموناد، نارگیل،  Cascade Ice از سپتامبر، انواع  Unique Beverage براودول، رئیس و مدیرعامل

 در قالب گرمی200های بطریرت تکفروت صورتی به صوموز و گریپ-تمشک سیاه، پرتقال

 .عرضه خواهند شد گرمی1200تایی های ششبسته

 

دار بدون های طعمبندی آبای گفت: "ما خوشحالیم که پیشگام در دستهبراودول در بیانیه

هستیم." "در حالی که گرمی 200در بطری اختصاصی  Cascade Ice کالری، با ارائه برند محبوب

جدید  گرمی 200اند، بطری فعلی ما بسیار محبوب بودهگرمی بطریهای 4800 قالبهای بسته بندی 
علاوه اند.بدین جهت ارتفاع بودن با یک قوطی نوشابه معمولی طراحی شده ما به دقت برای هم

فروشی، این امکان را های خردههای مواد غذایی و فروشگاهعمده فروشگاه فروش هایبر 
های خطوط های خودکار و در سبد نوشیدنیکه محصول ما را در دستگاه کندفراهم میبرایمان 
 . ارائه دهیمهوایی 

 

و  درآن نوشیدنیها د، جایی کهکنمی فراهم  مدارس برایبیشتری  سهولتنفره ما  بطری تک

 ".شودهای شیرین استقبال میهای بدون کالری بیشتر از نوشیدنیجایگزین

 

های جدید طعم مختلف موجود است، از جمله طعم 21در  Cascade Ice شکرهای بدون آب

های از آب ترکیبیهمچنین دارای هستند.  پاپایا-موز و نارگیل-موز، نارگیل-فرنگیآن: توت
که در شش نیز هست دار ارگانیک که تأییدیه وزارت کشاورزی ایالات متحده را دارند، طعم

 .شوندطعم عرضه می
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 ونوشیدنیهای کم کالریهای گازدار بندی در آببستهتغییرات 

 ها هستندمتخصصان در حال همگام شدن با تغییرات بازار نوشیدنی
آورند تا در بندی و مشارکت با پیمانکاران فرعی روی میوتولیدکنندگان نوشیدنی بیشتر به بسته

 بازار امروز رقابت کنند

در اواخر قرن نوزدهم و یکی از ثروتمندترین پیشگام در گسترش صنعت فولاد آمریکا مرد 

 گفته است:  Andrew Carnegie آمریکا در تاریخ صنعتی

"هیچ مردی رهبر بزرگی نخواهد شد که بخواهد همه چیز را خودش انجام دهد یا همه اعتبار 

 ".انجام آن را به دست آورد

تولید تغییر کرده های شیوه امروز، در حالی که جهان شاهد "انقلاب صنعتی چهارم" است، 
های عملیاتی خود را به جای کار انفرادی ها فعالیتجایی که بسیاری از شرکت تااست 
ها که محصولات و کنند. به عنوان مثال، با رشد سریع صنعت نوشیدنیسپاری میبرون

یدنی اند که بیشتر تولیدکنندگان نوشند، کارشناسان متوجه شدهنکمی ارائههای جدیدی فناوری
ه را سازی و پرکردن در خانهای بطریسپاری کنند تا فعالیتدهند قرارداد یا برونترجیح می

 .انجام دهند

 Transparency Market Research Inc. (TMR)موسسه 

کند که بازار بینی میپیشگذشته نوامبر درماه بندی " بازار بستهقرارداد  گسترشدر گزارش " 
شکوفا خواهد  2026تا  2021درصد از  6.6با نرخ رشد مرکب سالانه  یقراردادبندی جهانی بسته

 ، وده استمیلیارد دلار ب 40بندی قرارداد به ، تقاضا برای بسته2023شد. در سال 
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و تجهیزات تخصصی برخوردار هستند  معمولاً از اقتصاد مقیاسی یبندی قراردادهای بستهشرکت"

جویی در هزینه برای مشتریان خود شوند؛ بنابراین تقاضا برای توانند منجر به صرفهکه می
بندی کارآمد برای موفقیت محصول ضروری است، در صنایعی که بسته یبندی قراردادبسته

بندی  برای ارائه بستهبه خوبی یبندی قراردادهای بستهگوید. "شرکتبالاست." این گزارش می

 ".ندبرخوردار تجربه مشتری  ازمناسب برای حمل و نقل 

 

Brooklyn Bottling   با یک انبار برای  همزمان دتولییک واحد تولیدی دارد که متشکل از چهار خط

تر که در نهایت زنجیره تأمین آنها را بهینه است کنندگانسازی و ارسال مستقیم به توزیعذخیره
 کند، می

، کنتاکی، به چند تغییر در بازار Covington ریچ کلیفتون، مدیر پرتفوی نوشیدنی و رباتیک در

 .گذاردو پرکنندگان تأثیر می یکند که بر تولیدکنندگان قراردادها اشاره مینوشیدنی

کنندگان به سمت برندهای سطح دهد که مصرفشان میهای الکلی ننوشیدنیتولید ابتدا، روند "

باید  یآورند و تولیدکنندگان/پرکنندگان قراردادتر روی میهای کوچکبندیبالاتر با بسته
های مختلف قوطی و کارتون ادغام کنند." پذیر را برای اجرا در محدودهآلات انعطافماشین

های نوشیدنیراهکار تولید  هترینالکل، بهای بدون گوید. "در مورد نوشیدنیکلیفتون می

 ".هستند 'بهتر برای شما'باشعار

کند و ، نیویورک، نظرات مشابهی را بیان میBrooklyn Bottling مایلز میلر، معاون عملیات در

محصولات نوشیدنی  تنوع وطعمو میلیاردرها بیشتر به  Gen Z های جوان مانندگوید که نسلمی

 .دهنداهمیت می

کنیم." را مشاهده می hot-fill پرکنگرما محصولات کاربردی، به ویژه در فضای رشد تولید  ما"

کنندگان به این علاقه دارند که آن محصول خاص چگونه برای گوید. "قبل از طعم، مصرفمیلر می

 ".، حمایت از مغز و غیره(جسمانیآنها مفید خواهد بود )یعنی مزایای سلامت 
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گراد( درجه سانتی 95تا  85شامل پر کردن مایعات یا مواد غذایی داغ )معمولاً بین  hot-fillفرایند  

شود. هدف اصلی این روش استریلیزه کردن ها، میها یا شیشهدر ظروف مخصوص، مانند بطری
محصول و ظرف به طور همزمان برای افزایش ماندگاری آن بدون نیاز به افزودن مواد نگهدارنده 

 .است

تر تر و ایمنشود تا یک مهر و موم قویر کردن، ظرف معمولاً بسته شده و خنک میپس از پ

 .شودها، و مرباها استفاده میای، سسهای میوهایجاد شود. این روش اغلب در تولید نوشیدنی

سازگار است." او کنندگان استفاده از ظروف زیستهای برخی از مصرفیکی دیگر از نگرانی"

 "کنیم. "در نتیجه، ما افزایش تقاضا در تولید قوطی را مشاهده می دهد.ادامه می

های چندگانه را داریم )از ما توانایی تولید هر دو فرآیند"پرکن"گرم و سرد در قوطیخوشبختانه، 

 ".دار و سوداها(های طعمها، آبهای انرژی زا، چایجمله نوشیدنی

پاسخ به کنندگان، ها بر اساس ترجیحات در حال تغییر مصرفبا گسترش و تنوع بازار نوشیدنی
های شرکتتخصصی کارشناسان  راهکارهای نیازهای روز افزون مشتریان ومصرف کنندگان،

 .کندرا برجسته میصاحب نام جدید محصول یک تولیدکننده  ترکیبات کننده از بندیبسته

  باقالب هایین به دنبال ارائه تنوع به مشتریان خود هستند تا امکان خرید بستهبیشتر کارآفرینا"

گوید. "ما با افزودن تجهیزات میBrooklyn Bottling ز شرکتمیلر امایلز چندتایی را فراهم کنند." 

 ".دهیمرا به مشتریان خود ارائه می خدمت/گزینه مناسب این

 برای ترکوچک مقیاستولید بسته های کند که با افزایش اشاره می R.A Jones کلیفتون از 

به تجهیزات  یشود تولیدکنندگان قراردادمی سبببندی های بستهشیوه کنندگان، این مصرف
ها یا حتی مواد مختلف را بندی، اندازهتوانند اشکال بستهخود نگاه کنند تا مطمئن شوند که می

 .کنند فراهم

طور چشمگیری با اجرای فناوری پذیری خط تولید خود را بهتواند انعطافمی یک تولیدکننده"

دهد لایه و چندلایه ارائه میبندی تکپذیری بیشتری برای بستهنوآورانه افزایش دهد که انعطاف

 ."کنددر حالی که همچنان اثربخشی کلی تجهیزات را حفظ می

به   Brooklyn Bottling شیدنی نوظهور، میلر ازهای نوها از شرکتترین درخواستدر مورد رایج

د و آرام آرام وارد بازار ند رشد کننکند تا بتوانتر اشاره میها برای تولیدات کوچکدرخواست

 .دنشو

آنهم بدلیل رشد نیازها وتغییرات گذارد با سرعت و حجم بالا تأثیر می پرکناین امر بر تأسیسات "

 پرکنگرماد. "علاوه بر افزایش ظرفیت خود برای محصولات پرتقاضای وی اضافه میکن" دوره ای 
گذاری در مناطق مناسب، چیزی که ما در آینده در نظر خواهیم گرفت افزودن یک با سرمایه

تر ها برای تولید تولیدات کوچکآپها/استارتخط کوچک برای حمایت از کارآفرینان نوشیدنی

 ".است های آنهابه منظور آغاز فعالیت
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بینیم که به دنبال شریک مناسب برای را می یبیش از هر زمان دیگری، ما برندهای نوظهور"

بالیم که دهد. "ما به خود میهستند." میلر ادامه می مناسب ها در مقیاسکمک به آن
های بزرگ را مدیریت ای هستیم که به اندازه کافی بزرگ هستیم که بتوانیم حجمتولیدکننده

وکار خانوادگی را  کنیم، اما به اندازه کافی کوچک هستیم که بتوانیم توجه شخصی یک کسب

 ".یمفراهم کن ی جدیدبرندها رایب
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 کنترل کیفیت یکپارچه شیوه نوین

  

Qual-IS آخرین راهکار منحصر به فرد شرکت Sidel  است که هدف آن
های مرتبط با کنترل کیفیت به صورت دیجیتال، ادغام تمامی فعالیت

گوید که این یک رویکرد هوشمند و یکپارچه است. این شرکت می
بر بهبود کیفیت تمرکز دارد نه فقط پیشگامانه در مدیریت کیفیت است که 

  نظارت بر آن

 Qual-IS  شرکت شمند و پویا،   Sidelآخرین متد دیجیتال  ستم کنترل کیفیت هو سی درواقع یک 

تولید است به لطف طور خاص برای حفظ سطح بالای کنترل کیفی در تمام زمانطراحی شده به
  ”ها.قابلیت ردیابی پیشرفته و تجزیه و تحلیل داده

توانند با مشاااتریان ما می" محصاااولات حسااااس، پر کن  بخشبه گفته انریکو سااااوانی، مدیر 

کنندگان، رضایت مصرفدر نهایت ، امنیت غذایی و کیفیت را تضمین کنند و Qual-IS استفاده از

  ”شهرت برند مورد اعتماد و افزایش تجارت و سودآوری را به همراه داشته باشند.

نصااب شااده روی خط تولید و در  HMI از طریق موبایل، دسااکتاپ یا  Qual-ISراهکار دیجیتال 

 .سراسر تأسیسات آزمایشگاهی قابل دسترس است

شااش جزک کلیدی شااامل یک برنامه ساااده، مدیریت آزمایشااگاه، ردیابی، تحلیل  این ساایسااتم

همزمان ، گواهینامه کالیبراساایون و وضااعیت کیفیت را (HACCP) خطرات و نقاط کنترل بحرانی

 .کندمی اجرا

 

است که با سیستم های وابسته این یک سیستم مدیریتی در صنایع غذایی و : کنترل بحرانی
شناسایی، ارزیابی و کنترل خطرات بهداشتی در فرآیند تولید غذا، ایمنی محصولات را تضمین 

 .کندمی

ل 
تر

کن
ی 

س
ند

مه
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 :HACCP اهداف

 .بیولوژیکی، شیمیایی و فیزیکیکاهش خطرات  :جلوگیری از آلودگی محصولات غذایی .1
 .کنندهبرای محافظت از مصرف :اطمینان از ایمنی مواد غذایی .2
های مطابق با الزامات سازمان :المللیرعایت قوانین بهداشتی و استانداردهای بین .3

 .نظارتی

 :HACCP مراحل اصلی

آوری تیمی از متخصصان برای شناسایی خطرات و طراحی جمع :HACCP تشکیل تیم .1

 .سیستم
های شرح کامل محصول شامل مواد اولیه، فرآیند تولید و روش :توصیف محصول .2

 .نگهداری
شناسایی نحوه مصرف محصول )مثلاً مستقیم یا بعد از  :تعیین کاربردهای موردنظر .3

 .وپز(پخت
 .رسم مراحل تولید برای تحلیل دقیق :ایجاد نمودار جریان فرآیند .4
 .شدهمراحل ثبت بررسی صحت :تأیید نمودار جریان .5
 .تشخیص خطرات میکروبی، شیمیایی و فیزیکی در هر مرحله :شناسایی خطرات بالقوه .6
شناسایی مراحلی که کنترل خطرات در آن ضروری  :(CCPs) تعیین نقاط کنترل بحرانی .7

 .است
 .مشخص کردن معیارهای قابل قبول در نقاط کنترل بحرانی :تعیین حد بحرانی .8
 .ها برای اطمینان از رعایت استانداردهاCCP ارت مداوم برنظ :ایجاد سیستم پایش .9

 .شودانجام می CCP تعیین اقداماتی که در صورت بروز مشکل در :اقدامات اصلاحی .10
 .کندبه درستی عمل می HACCP اطمینان از اینکه سیستم :بررسی و اعتبارسنجی .11
ثبات رعایت ها، اقدامات و نتایج برای اثبت تمام فعالیت :ثبت و مستندسازی .12

 .استانداردها

 :HACCP کاربردهای

 .در تولید و فرآوری مواد غذایی •
 .در صنایع نوشیدنی •
 .بندی مواد غذاییدر بسته •
 .سازی محصولات غذاییونقل و ذخیرهدر حمل •

 :HACCP مزایای

 .اطمینان از تولید محصولات ایمن •
 .های ناشی از فراخوان محصولات آلودهکاهش هزینه •
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 .کننده و رعایت الزامات قانونیاعتماد مصرفبهبود  •
 .کنندگانکاهش خطرات بهداشتی برای مصرف •

های این سیستم یک استاندارد جهانی برای مدیریت ایمنی مواد غذایی است و توسط سازمان

 .شودتوصیه می کمیسیون کدکس مواد غذاییو  (WHO) سازمان جهانی بهداشتمختلف از جمله 
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 CPH چسب سازی شرکتآشنائی با                          

 

 مارکو گروتر با مدیریت و نام جدید CPH متخصص چسب                   
های با کارایی به توسعه و تولید چسب 1975که از سال  CPH شرکت آلمانی متخصص چسب

 CPH»ها و مواد غذایی مشغول بوده است، اکنون با نام جدید بندی نوشیدنیبالا برای بسته
Adhesives GmbH»  ًساله خود آغاز  50فعالیت خواهد کرد و فصل جدیدی را در تاریخ تقریبا

 .رند همراه استکند. این تغییر با یک بازطراحی گسترده بمی

های هدف از این تغییر نام و هویت برند جدید، بازتاب تحولاتی است که این شرکت در سال

ساله،  36، مارکو گروتر .اخیر تجربه کرده، از جمله تغییرات استراتژیک و انتقال نسل در رهبری

ساله،  74، گروین شوتپلزگذار مدیر جدید و شریک تجاری این شرکت شده و جایگزین بنیان
های رنگی و تایپوگرافی جدید، شرکت را ترک کرد، شده است. علاوه بر طرح 2024که در آوریل 

 .هسته اصلی هویت برند جدید است CPH روز شدهلوگوی به

 :مارکو گروتر مدیرعامل جدیداظهارکرد
آغاز شد،  19-با شیوع کووید 2020وضعیت دشوار در بازارهای جهانی مواد اولیه که از سال 

CPH های دیگر تحت تأثیر قرار داد. با این حال، از آن زمان تاکنون، را مانند بسیاری از شرکت

اعتماد برای مشتریان عنوان شریکی قابلرخ داده است تا همچنان به CPH تغییرات زیادی در

ایم و نباید به هیچ وجه باقی بمانیم. ما عمیقاً در فرآیندهای مشتریان خود ادغام شده خود
باعث اختلال در این فرآیندها شویم. تأمین مطمئن نیازهای مشتریان و عملکرد مداوم درکنار 

کننده هویت ماست. بازطراحی برند، گامی منطقی برای کیفیت بالای محصولات ما، تعریف

 .یام مهم استانتقال این پ

گذاری و های صنعتی را برای برچسبچسب CPHدر محل دفتر این شرکت در اسن آلمان، 

کشور جهان صادر  40کند و محصولات خود را به بیش از بندی توسعه، تولید و توزیع میبسته

ی
ملل

 ال
ن
بی
ی 

ها
کت

شر
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گذاری مبتنی بر آب خود های کلیدی است. با چسب برچسبنیز یکی از اولویت پایداری .کندمی

 توسط مجله آلمانی جایزه تأثیر پایدارموفق به کسب مقام دوم در  Regain ،CPHه نام ب
WirtschaftsWoche  لات اثر گذار "شد محصو" ردهدر  2023در سال. 

CCL کندپذیر را معرفی میهای بازیافتمحدوده جدیدی از لیبل 

در شیوه تولیدکننده پیشرو که یک ، CPHپیمانکار فرعی و همکار  CCL Labelدر این راستا شرکت 

 چگالی و شناورهای کمتوسعه مجموعه برچسب است بندیگذاری و بستهبرچسب های 

 Eco Float  موجود در فرآیند بازیافتبرای مواد مضر را اعلام کرده است که جایگزینی پایدار 
PET است. 

 

 ، CCL Label راینارد اشتریت، معاون و مدیرعامل بخش غذا و نوشیدنی در
 های بازیافتیهای شناور را ارائه دهیم که در جریانیافته لیبلما مفتخریم که مجموعه گسترش

PET ،HDPE و PP های مختلفی از جمله نسخه با نرخ توانیم گزینهکنند. اکنون میموجود کار می

محصولات لبنی، تر و نسخه سفید برای محصولات حساس به نور مانند انقباض بالا، نسخه نازک

 .ها ارائه دهیمها و مکملویتامین

های مصرفی، طراحی سازگار با محیط زیست یا طراحی بندیبرای بازیافت مکانیکی بیشتر بسته
 ، رئیس پایداری و ارتباطات درماریکا کنوربرای بازیافت بسیار ضروری خواهد بود. به گفته 

CCL Labelهای ، لیبلEco Float ودکار در مرحله فرآیند سینک/شناور، منجر به با جداسازی خ

 .های جدید تبدیل شوندتوانند دوباره به بطریشوند که میتمیزتر می PET هایتولید خرده

https://petpla.net/wp-content/uploads/2024/08/EcoFloatExtended_Header.png
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 :های جدیدنسخه

 مناسب برای اشکال پیچیده بطری :نسخه با نرخ انقباض بالا •
 برای کارایی بیشتر مواد :میکرونی 45نسخه نازک  •
• Eco Float White: حفاظت از محصولات حساس به نور و افزایش بازیافت PET شفاف 

 :در آفریقای جنوبی، افزود CCL Label ، مدیر فروششیورن ردی
هدف ما پشتیبانی از این فرآیند با طراحی محصولی کاربردی است که هم پایداری و هم 

 .پذیری را افزایش دهدبازیافت

ها برای نوآوری، پایداری، و انطباق با نیازهای دهنده تلاش شرکتنشان مجموعههمکاری هر دو 

دنبال حفظ موقعیت خود با مدیریت جدید و بازطراحی برند به CPH جدید بازار است. شرکت

ها بندیپذیری بیشتربستهتری برای بازیافتهای پیشرفتهحلراه  CCL Label در بازار است و

 .دهدارائه می

 هاهای یکبار مصرف و توسعه فناوریتلاش جهانی برای کاهش پلاستیک        

 گذاری پایدارفناوری چسب، پیشگام در برچسب                        

های کنندگان در سراسر جهان برای محدود کردن استفاده از پلاستیکتقاضای روزافزون مصرف

هایی برای ایجاد تغییر سوق داده ات و مالیاتها را به تصویب قوانین، مقرر یکبار مصرف، دولت
است. در سطح جهانی، سازمان ملل متحد در حال مذاکره برای پایان دادن به آلودگی پلاستیک 

 است. 

های مختلف در ایالت (EPR) مسااائولیت تولیدکننده افزایش گذاری در ایالات متحده، قانون

شده سازمان اجرائی  ستیک ایالات متحده  سبو پیمان پلا ستیابی به ها و ک وکارهایی را برای د
سته  ستیکی گرد هم میبازیافت یک چرخه ب سال پلا ست که تا  تمامی  ۲۰۲۵آورد. هدف این ا

پذیر درصااد قابل اسااتفاده مجدد، قابل بازیافت یا کمپوساات ۱۰۰های پلاسااتیکی بندیبسااته

س ستا، تو شند. در این را سببا صادی چرخهعه چ تر و کاهش ایهای جدید امیدهایی برای اقت

 .محیطی به همراه دارداثرات زیست

 ها در اقتصاد بازیافتیها و پیشرفتچالش                              

دسااتیابی در کوتاه مدت دشااوار برای شااده در "اقتصاااد جدید پلاسااتیک" اگرچه اهداف تعیین

هایی هستند که قابل بازیافت باشند و بندیبرندها به دنبال طراحی بستهاست، تولیدکنندگان و 

های دوستدار بندیخوبی از تأثیر بستهها بههای یکبار مصرف اجتناب کنند. شرکتاز پلاستیک
کنندگان آگاه هستند و در حال بررسی و اصلاح طراحی محیط زیست بر تصمیمات خرید مصرف

 .ندباشهای خود میبندیبسته

قابلیت بازیافت، فرآیند بازیافت و استفاده ای، برای حرکت به سمت یک مدل اقتصادی چرخه

  .ای دارنداز مواد بازیافتی اهمیت ویژه
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 Recycling Partnershipموسسین انجمن  با این حال،     

شااوند. درصااد از مواد قابل بازیافت در منازل آمریکا بازیافت می ۲۱که تنها  ندگزارش داده ا  

درصد رسیده است، اما  ۲۹بیشتر بوده و به  ۲۰۲۲در ایالات متحده در سال  PET نرخ بازیافت

 .شوندهمچنان این ارقام پایین تلقی می

 ترین پلاستیک سخت بازیافتی است. بازیافت بطری به بطریپرمصرف PETدر سطح جهانی، 
PETکند و مصااارف مواد فسااایلی و های جدید کمک میهای قدیمی به بطری، به تبدیل بطری

 .دهدرا کاهش می CO2 انتشار

 ها در فرآیند بازیافتاهمیت حذف برچسب                              

هاست. این مرحله برای یکی از مراحل اساسی در فرآیند بازیافت آن PET هایسازی بطریپاک

حذف آسان و  .ها اهمیت داردها و دیگر ناخالصیها، چسبمانده، برچسبحذف مایعات باقی

نقش حیاتی در یک فرآیند بازیافت  های قابل شستشوها با استفاده از چسبمؤثر برچسب

 .کندپیشرفته ایفا می
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فرآیند سااطح که در مرحله اولیه های دورپیچ یا تمامشااده برای برچساابهای طراحیچسااب

 .کنندکمک می  rPET شوند، به کیفیت کلی فرآیند بازیافت و بهبودراحتی شسته میبازیافت به

با اعضااای خود، از جمله  (SPC) بندی پایدارائتلاف بسااتهو  (APR) هاانجمن بازیافت پلاسااتیک

بندی برای درک قوانین در حال تغییر و نیازهای تأثیرگذار بر صنعت بسته     H.B. Fuller شرکت

های ها شاااامل آموزش مداوم و ایجاد دساااتورالعملکنند. این تلاشایالات متحده همکاری می

دهد محصولات واقعاً با بازیافت سازگار است که اطمینان می APR راهنمای طراحیشفاف مانند 

 .هستند

 در بازیافت APR راهنمای طراحی    

هدف از این راهنما ارائه اصول طراحی برای تولیدکنندگان محصولات  :هدف راهنما .1

پلاستیکی است تا این محصولات در پایان عمر مفیدشان به راحتی و به طور کامل قابل 

 .بازیافت باشند
 :APR محورهای اصلی راهنمای طراحی .2

o که در فرآیندهای بازیافت موجود هایی استفاده از پلاستیک :انتخاب مواد مناسب

 .قابل شناسایی و جداسازی باشند
o های خاص، طراحی محصولاتی که مواد اضافی )مانند رنگ :جلوگیری از آلودگی

 .های مخرب( به جریان بازیافت اضافه نکنندهای ناسازگار، یا افزودنیلیبل
o فرآیند شستشو  هایی که درها و چسباستفاده از لیبل :هاسازگاری لیبل و چسب

 .و بازیافت مشکلی ایجاد نکنند و به راحتی جدا شوند
o ای که اندازه و وزن آنها در فرآیند طراحی محصولات به گونه :اندازه و وزن

 .جداسازی و خرد کردن مناسب باشد
o های تیره )مانند مشکی( که اجتناب از استفاده از رنگ :هاآمیزی و افزودنیرنگ

 .کنندبا حسگرهای نوری مشکل ایجاد میدر فرآیند جداسازی 

 رگذاری پایداتحول در برچسب                                       

کنندگان را دهد که مصاارفها، اطلاعاتی را ارائه میبندیروی بسااته ی جدیدهابرچسااباز اینرو 
 .کندکمک می منظم تر ایدهد و به ایجاد چرخهدر مورد چگونگی بازیافت صحیح آموزش می
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 روادید

 از بامدادان تا شامگاهان با دامداران

 مقاله از:سیاوش باقرزاده

 
 از راست به چپ مهندس سیاوش سلام زاده و سیاوش باقر زاده از شرکت آشام

 جناب مهندس رضائی مدیرفنی وجناب مهندس نجاریان از شرکت دامداران

 

وهماهنگی چندتن از همکاران فرصتی دست داد تا بتوانیم برا ی چندی پیش با تلاش 

آشنا وبامدیران واحدهای مختلف آن  میداشته باش یداریداولین بار از شرکت دامداران 
هرچنداز سالهاپیش جناب مهندس سلام زاده با این شرکت دورادور همکاری شویم ،

 یران فنی شرکت بود.داشته اند لیکن برای من این اولین تجربه دیدار با مد

مجله گنجینه آشام وتمایل مدیران شرکت 1هفته اول آذرماه امسال پس از چاپ شماره 

آشام در دیدار وتبادل نظر با مدیران محترم  بخشهای مختلف فنی وبازرگانی شرکت 
دامداران فرصتی برای دیدار با مدیران این شرکت برایمان فراهم شد،هرچند قرار بود 

مدیران فنی شرکت دیدار کنیم این مهم پس از ملاقات با مدیران روابط عمومی  در ابتدا با

وبازرگانی شرکت برایمان فراهم شد که جا دارد از استقبال گرم وصمیمانه آنها سپاس 
 گذاری کنم .
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در طول مسیر پیش از رسیدن به شرکت دامداران با توجه به مشغله آنروز از مهندس 

چقدر آنجا کار داریم واو باخنده جواب داد از "بامدادان سلام زاده پرسیدم :بنظر شما 
تا شامگاهان"که جمله او مرا بیاد شعار زیبای شرکت وخاطره ای که از اولین آشنائیم با 

  انداخت .محصولات دامدارن داشت 

بهمین سبب بیراه ندیدم که این تجربه رابه خاطره ای ماندنی تر تبدیل کنم تا علاوه بر 

 .حافظه شفاهی در حافظه متن نیز به یادگار باقی بماند 

سالها تجربه وکنکاش درامور مالی وبازاریابی و سابقه بانکی سبب شد که با طیف وسیعی 

ازنزدیک آشنا شوم تا روابط عمومی ،بازرگانی وغیره  گرفته از مدیران عامل،از مدیران 
 وبتوانم تاثیر این افراد درحوزه کاری درک کنم .

لیکن آشنائی با مدیران فنی ودرک آن ها از سیستمی که درآن کار میکنند ونظم وترتیب 
حاصل از تفکر فنی و بررسیهائی که  سبب توانائی وراندمان بهینه  سیستم میگردد درنوع 

 .ای بود تجربه تازه خود

که بی تردید ارزش افرادفنی بخصوص مدیران آن را درنظرم تغییر داد ، برای سالها چون  

مدیران مالی تفکرم در مورد اهمیت مدیران ،اغلب توانائیهای کار مالی انجام میدادم 
شرکتها یا بطور کل مدیران عامل برای پیشبرد اهداف شرکت برای رسیدن به نتیجه 

 بوده اند . مطلوب

 ،هرچند در دنیای امروز به همه تخصص ها برای رسیدن به نتیجه مطلوب نیازهست 

روز 7تصور یک شرکت معظم با چندین خط تولید و کار بی وقفه وشبانه روزی برای اما
هموطن ارزش کارکنان فنی و مدیران نفر برای رفع نیاز میلیونها نفر صدها هفته وتلاش 

 مشخص می سازد.آن را بیش از پیش 

بدیهی است که  از کار افتادن یک خط تولید میتواند ضربه سنگینی برای تولید وسود 

حاصل ازآن برای یک شرکت باشد و اینجاست که میتوان توانائی ،دانش ،بردباری 

 وارزش آنها را برای یک شرکت درک کرد.

بی وفقه "نظم انجام و مراقبتهای فنی کار ساده ای نیست آنهم در یک خط تولید 
" همیشه همین گونه است اگر صبور نباشید ازپس آن برنخواهید آمد  ،تکرار،تولید،

 درست مانند یک قلب ، اگر قلبتان بایستد چه چیز دیگر باقی خواهد ماند.

 .هستند  سیستم تولیدبله براستی آنان قلب یک 

 

   

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

 

 

      Tel:         +98 21 44345072 

      Mobile:  +98 9051390608 

      Email:      Shahram.dadras@ashamco.com 
      Web:      www.ashamco.com 

                     www.ashamco.ir 

 

Unit No. 19, 5th Floor, Bld. No. 502, 
Rozet Tower, Kashani Blvd, Sattari Highway, 

Tehran, Iran 

 دعوت نامه 

ایجاد فضائی مناسب جهت  شرکت آشام برای اولین بار درایران ودرراستای

تشریک مساعی واشتراک تجربیات مدیران شرکتها ،  مهندسین صنایع غذائی، 

دعوت میکند که تجربیات خود درزمینه ،ازاین عزیزان مدیران فنی وبازرگانی 

درنشریه درج های مختلف  کاری که تاثیر گذار بوده  را درصورت تمایل برای 

د بدیهی است که این مقالات با ذکر نام نو سایت برای این مجموعه ارسال فرمای

ومشخصات حرفه ای این عزیزان پس ازتایید توسط مدیران شرکت آشام 

 خواهد رسیدوهیئت تحریریه به چاپ 

 سپاس فراوان با
 

mailto:Shahram.dadras@ashamco.com


 شرکت لبنیات دامدارانباعرض تشکر فراوان از یکایک مدیران محترم 

www.damdaran.ir 

 

 

 شوخ طبعی ایرانی

 تابلو نقاشی رنگ روغن ارسالی از سرکار خانم آقا قلی زاده

 برای شرکت دامداران 

 برای کسب اطلاعات بیشتر به وب سایت شرکت مراجعه کنید


